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IONIZER PISTOLE

CODE BESCHREIBUNG

1ZG10 lonizer Pistole

BESCHREIBUNG

Die lonizer-Pistole ist ein fortschrittliches System, das positive und negative lonen erzeugt, um statische Elektrizitat auf
Oberflachen zu neutralisieren.

Durch die Kombination von lonen mit einem gerichteten Luftstrom wird die statische Aufladung effektiv beseitigt. So kon-
nen bis zu 80 % der Defekte wie Streifen, Schatten, Lacknebel, Lichthofe und Staubeinschliisse vermieden werden. Dies
verbessert die Applikation von Metallic-Basislacken, Klarlacken und anderen Beschichtungen erheblich.

Das System besteht aus einem lonengenerator, einem Ventil, das Druckluft auf die zu behandelnde Oberflache leitet,
sowie einem Laserpointer, der deutlich den aktiven Neutralisationsbereich anzeigt.

Die lonizer-Pistole ist sehr einfach zu bedienen und liefert hervorragende Ergebnisse. Darliber hinaus tragt sie zu einer
deutlichen Kostenreduzierung bei, da Nacharbeitszeit und der Einsatz zusatzlicher Materialien zur Fehlerkorrektur ver-
ringert werden.

Geeignet fir alle Arten statisch aufgeladener Oberflachen (Glas, Holz, Metall usw.). Es wird sogar empfohlen, die Pistole
vor der Verwendung abzuwischen, um eventuelle statische Aufladungen zu entfernen, die sich an der Schutzausristung
des Anwenders gebildet haben kdénnten.

EIGENSCHAFTEN

- Aufladbare Akku-lonisationspistole

« Keine radioaktive Strahlung

. Lange Arbeitszeit, bis zu 6 Stunden mit 1 Ladung

« 50% + Reduktion von Staubeinschliissen in der Lackierung

« Hohere Farbgenauigkeit auch bei "schwierigen" Farben

« Weniger Farbunterschiede bei Kunststoffteilen

« GleichméaBige Abdeckung von schwierigen Kunststoffteilen

« Optimiert den Beschichtungsprozess, spart Zeit und Material, erhoht die Rentabilitat Signifikante Reduzierung der
Polier- und Nachbearbeitungszeiten

. Leicht, robust und benutzerfreundlich

« Atex-geprift

1. Reinigung -degreasing

2. Trocken mit blasen

3. Tackrag

4. lonizer Pistole, optimal 2-4bar
5. Sprihen
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TECHNISCHE DATEN

Eingangsspannung | 5VDC.

Max. Ladestrom 550 mA.

Ausgangsspannung | +/6500 V Tol.: 10%.
Max. Ausgangsspannung | <=20uA.
Max. Arbeitsleistung | 1,5W.

Laserpointer 650nm <ImW Klasse Il.

Ladegeréat Eingang: 110/230V 50/60Hz. Ausgang: 5Vdc 750mA.

Interner Akku LIPO 1800mAh 3,7v.

Akku-Ladezyklen 500 vollstandige Zyklen. Akku 100 % (3000 Stunden).
*Fir eine optimale Akkuleistung wird empfohlen, den Akku vor dem
erneuten Aufladen vollsténdig zu entladen.

BETRIEB DER AUSRUSTUNG

1. Die lonizer-Pistole erfordert vor dem Gebrauch keine Installation. Fiir eine optimale Leistung befolgen Sie bitte die
folgenden Anweisungen zum Start und zur Bedienung.

2. SchlieBen Sie die lonizer-Pistole an das Ladegerat an. Eine vollstandige Ladung dauert 3 Stunden und ermdglicht etwa
4 Stunden Dauerbetrieb. Wenn das Gerat nicht benutzt wird, halt der Akku seine Ladung mehrere Tage lang.

3. Wenn die griine LED leuchtet, ist die Pistole einsatzbereit.

4. Sobald die Pistole vollstandig geladen ist, trennen Sie sie vom Ladegerat und schlieBen Sie sie an die Luftleitung an.
Stellen Sie den Druckregler auf den gewunschten Arbeitsdruck ein.

5. Betatigen Sie den Abzug. Der Laserpointer zeigt genau den Bereich an, der dekontaminiert und ionisiert wird.

6. Fuhren Sie die lonisation in gleicher Weise durch wie beim Lackieren, ohne Abstand, Geschwindigkeit oder Spritzdruck
zu verandern.

7. Fuhren Sie diesen Vorgang vor dem Auftragen des Basislacks und erneut vor dem Auftragen des Klarlacks oder Dec-
klacks durch.

8. Verwenden Sie wahrend des Einsatzes des lonizer niemals ein Staubbindetuch (Tackrag).
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MERKMALE

Warum entsteht beim Lackieren statische Elektrizitat?

Bei trockenem Wetter ist statische Elektrizitdt immer vorhanden.

Statische Elektrizitat kann beim Lackieren von Kraftfahrzeugen Probleme verursachen.
Statische Elektrizitat kann durch die Vorbereitung der zu lackierenden Flache verstarkt werden.

ARBEITEN, die statische Elektrizitat erzeugen

« Schleifen der Karosserieteile | BEI DER LACKIERUNG TRETEN

« Reinigen der Oberflache
. Blasen von Luft liber die Oberflache VERSCHIEDENE PROBLEME AUF.

- Luftreibung beim Spriihen

- In den folgenden Abbildungen sehen Sie, wie dies funk-
tioniert.

- Die im rechten Diagramm dargestellten statisch gelade-
nen Partikel sind ungleichmaBig verteilt.

« Diese Oberflache zieht Staub an, flhrt zu einer ung-
leichméaBigen Metallablage und sorgt fiir ein schlechtes
Finish.

« Wenn die statische Aufladung neutralisiert wird, lagern
sich die Partikel gleichméaBig ab, was zu einem staubfrei-
en Finish fuhrt.

- Die neue Antistatikpistole hilft Innen dabei, ein perfek-
tes Finish zu erzielen.

- Ein Muss in jeder Lackiererei.

STATISCHE ELEKTRIZITAT ENTSTEHT ALLEIN
DURCH DIE REIBUNG MIT LUFT BEIM SPRUHEN.

MIT IONIZER PISTOLE OHNE IONIZER PISTOLE

Ohne statische Aufladung bleiben die Lackpartikel beim  Farben oder Schalen liegen nicht nebeneinander in einer
Sprihen perfekt ausgerichtet. Dadurch wird sowohl die Ef-  einheitlichen Reihenfolge. Farbpartikel, die durch stati-
fizienz der Lacklibertragung als auch das Erscheinungsbild  sche Aufladungen abgestoBen wurden.

verbessert.

‘ schwebende Farbe
¥ X

OO

etwas Platz Korper ist positiv j

C nicht geladener Kérper
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SICHERHEIT

. Offnen Sie das Gerat nicht zur Wartung oder Reparatur.

« Maximaler Luftdruck: 6 bar.

- Das Gerat darf nicht mit externen Warme- oder Kéaltequellen beheizt oder gekiihlt werden.

- Verwenden Sie das Gerat nur bei Umgebungstemperaturen zwischen -20 °C und +40 °C.

« Das Gerat ist fur den bestimmungsgeméaBen Gebrauch elektrisch geschuitzt.

« Speisen Sie das System nicht mit einem anderen Netzteil als dem vom Hersteller gelieferten.

« SchlieBen Sie die Elektroden des lonengenerators nicht Uber einen langeren Zeitraum kurz, da sonst irreparable In-
nenschaden entstehen kénnen.

« Vermeiden Sie den Kontakt mit den Elektroden.

« Tauchen Sie keine Teile der lonizer-Pistole in leitfahige Flissigkeiten ein.

« Sorgen Sie vor der Verwendung des lonizer flr eine gute Bellftung des Arbeitsbereichs. Verwenden Sie das Gerat
nicht gleichzeitig mit dem Lackierprozess.

- Beachten Sie alle Sicherheitsvorschriften: Der Bediener ist fir die ordnungsgeméaBe Verwendung der Maschine und
die Einhaltung der Sicherheitsanforderungen, sowohl perséonlich als auch im Arbeitsbereich, verantwortlich. Tragen Sie
immer Augen- und Gehdrschutz.

« Halten Sie bei der Verwendung der Spritzpistole die Diise von Augen und Ohren fern und richten Sie sie nicht darauf.

« Dieses Produkt kann aufgrund von Hochspannungsentladungen und anderen elektrischen oder magnetischen Fel-
dern die Funktion von Herzschrittmachern beeintrachtigen. Betroffene Benutzer sollten sich Uber mogliche Risiken
informieren, bevor sie dieses Werkzeug benutzen oder sich in dessen Nahe aufhalten.

« Verwenden Sie das Ladegerét stets in einem sicheren Bereich und tUberpriifen Sie das Netzkabel regelmaBig, um Un-
falle durch Beschadigungen zu vermeiden.

« Diese Maschine darf nur vom Kundendienst des offiziellen Lieferanten gewartet und repariert werden.

- Diese Maschine arbeitet mit Druckluft, daher ist ausschlieBlich trockene, saubere und gefilterte Luft zu verwenden.
Verwenden Sie das Gerat nur fur die vorgesehenen Anwendungen. Es kann auch ohne Luft fur kurze Entfernungen
oder kleine Flachen eingesetzt werden.

« Beachten Sie beim AnschlieBen und Trennen des Werkzeugs die ublichen Sicherheitsvorschriften.

« Reinigen Sie die AuBenseite der lonizer-Pistole mit einem leicht feuchten Tuch (auf keinen Fall mit einem nassen Tuch).
Verwenden Sie nach Maglichkeit ein Mikrofasertuch. Reinigen Sie nicht mit Losungsmitteln.

- Werden Elektrogeréte auf Deponien entsorgt, konnen gefahrliche Stoffe in das Grundwasser gelangen und in die Nah-
rungskette eindringen und so die Gesundheit und die Umwelt schadigen.
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